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Steckkupplung 



Die Erfindung bezieht sich auf eine Steckkupplung gemaft der im Oberbegriff des 
Patent- anspruchs 1 angegebenen Merkmale. 

Aus der DE 199 35 246 A1 oder der DE 102 21 971 A1 sind derartige Steckkupplungen 
bekannt, welche einen Grundkorper, ein ringformiges Dichtelement, ein Halteelement 
sowie eine mit dem Grundkorper verbindbare HQIse enthalten. Mittels des ringformig 
ausgebildeten Halteelements, welches auch als Klemmring bezeichnet wird, ist ein in 
einen Ringspalt zwischen dem Grundkorper und der HUise einsteckbares Rohrende in 
der Steckkupplung fixierbar, wobei das auf dem Grundkorper angeordnete ringformige 
Dichtelement an der Innenflache des eingesteckten Rohrendes dichtend anliegt. Das 
Halteelement ist im wesentlichen in Richtung der Langsachse der Steckkupplung durch 
einen Spalt unterteilt und enthalt wenigstens eine Kralle, welche radial in die AulSenfla- 
che des Rohrendes zur Fixierung desselben in der Steckkupplung eingreift. Insbesonde- 
re infolge von Fertigungstoleranzen der Hulse und des in Langsrichtung geteilten 
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Halteelements und ferner der Rohre konnen Schwierigkeiten hinsichtlich der funktions- 
sicheren Fixierung des Rohrendes in der Steckkupplung auftreten. Des weiteren konnen 
Probleme aufgrund eines zu tiefen Eindringens der Kralle bzw. Krallen des Haltee- 
lements in die RohraufSenflache auftreten, wobei bei Ausbildung des Rohres als ein 
Kunststoff-Metall-Verbundrohr mit einer Metall-Zwischenschicht, insbesondere aus 
Aluminium, eine nachteilige Beschadigung der Metall-Zwischenschicht auftreten kann. 

Hiervon ausgehend liegt der Erfindung die Aufgabe zugrunde, die Steckkupplung der 
genannten Art dahingehend weiterzubilden, dass mit geringem Fertigungs- und Monta- 
geaufwand eine hohe Funktionssicherheit der Verbindung und Fixierung des Rohrendes 
in der Steckkupplung erreicht wird. Die Steckkupplung soli bei der Montage eine funk- 
tionsgerechete Handhabung ermdglichen, und die Gefahr von Montagefehlern soli 
ausgeschlossen werden. Die Steckkupplung soil fOr Rohre aus unterschiedlichen 
Werkstoffen, wie Kunststoff oder Metall oder einem Verbund derselben in Form von 
Verbundrohren gleicherma&en einsetzbar sein, wie fur Rohre aus vergleichsweise 
weichen Werkstoffen oder Kunststoffen, wie insbesondere Polyathylen. Die Steckkupp- 
lung soil problemlos zu fertigen sein, und uber viele Jahre soil dauerhaft eine sichere 
Verbindung der Rohre mit der Steckkupplung gewahrleistet werden. Des weiteren soli 
die Steckkupplung im Sanitarbereich, insbesondere fur die Warmwasser- und Kalt- 
wasserinstallation, zum Einsatz gelangen konnen. Hierbei sollen vor allem durch Tempe- 
raturanderungen des strSmenden Mediums bedingte Materialveranderungen, insbeson- 
dere hinsichtlich der Dimension oder der Steifigkeit, der Rohre zuverlassig von der 
Steckkupplung aufgenommen werden kflnnen, wobei fQr eine lange Lebensdauer von 
Jahrzehnten eine funktionssichere Abdichtung und Verbindung gewahrleistet werden 
soil. 

Die Losung dieser Aufgabe erfolgt gemad der im Patentanspruch 1 angegebenen 
Merkmale. 

Die erfindungsgemaSe Steckkupplung zeichnet sich durch eine funktionssichere Kon- 
struktion und einen geringen Fertigungs- und Montageaufwand aus. Derteilweise in das 
Innere des Rohrendes eingreifende Grundkorper gewahrleistet eine sichere radiale 
Abstutzung des Rohrendes, so dass auch unterwechselnden Betriebsbedingungen eine 
sichere Aufnahme und Obertragung der HaltekrSfte mittels des Halteelements sowie eine 
sichere Abdichtung gewahrleistet ist. Das Halteelement ist als ein Qber den Umfang 
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geschlossener Ring ausgefQhrt. Ferner enthalt radial auBen einen uber den Umfang 
geschlossenen RingteiL Einer enthalt das Halteeiement radial, insbesondere um einen 
vorgegebenen Winkel zur Langsachse geneigt angeordnete Krallen, wobei der ge- 
schlossene Ringteil in der Hulse fixiert und/oder in diese integriert ist. Die mit dem 
Grundkorper verbundene HQIse enthalt bevorzugt zwei fest miteinander verbundene 
Hulsenteile, wobei der geschlossene Ringteil des Halteelements im Verbindungsbereich 
der beiden Hulsenteile definiert festgelegt ist. Die zungenartig ausgebildeten Krallen des 
Halteelements stehen im unbelasteten Zustand, in welchem das Rohrende nicht einge- 
steckt ist, unter einem vorgegebenen Winkel zur Langsachse der Steckkupplung, wobei 
der genannte Winkel sich in Richtung zum vorderen freien Hulsenende offnet bzw. die 
genannten Haltekrallen mit ihren Kanten zur Langsachse geneigt in das Innere in 
Richtung zum zweiten hinteren Hulsenteil weisen. 

In bevorzugter Weise ist den Krallen, nachfolgend Haltekrallen genannt, des Halte- 
elements ein auf deren der Langsachse zugewandten Innenseite liegender Stutzkorper 
zugeordnet. Der Stutzkorper ist insbesondere als ein zumindest naherungsweise ko- 
nischer Ringbund des vorderen HQIsenteils ausgebildet. Alternativ kann der StQtzkorper 
aus Segmenten, Nocken oder dergleichen ausgebildet sein. Mittels des Stutzkorpers 
wird eine exakte Zentrierung des Halteelements bei Herstellung der Verbindung der 
beiden Hulsenteile sichergestellt. Bevorzugt wird mittels des StQtzkorpers die Ein- 
dringtiefe der Haltekrallen in das Rohrende begrenzt, was vor allem bei Verbundrohren 
von besonderer Bedeutung ist. Die Geometrie der Hulse ist deart vorgegeben, dass sich 
der Innendurchmesser des Halteelements bzw. dessen Haltekrallen wahrend des 
Einsteckens des Rohrendes um einen vorgegebenen Wert beispielsweise in der GroSen- 
ordnung von 0,6 mm vergroBern kann, so dass die Haltekrallen mit Vorspannung auf der 
AuBenflache des Rohres bzw. dem RohrauBenmantel aufliegen. Im Falle einer Zugbela- 
stung, also entgegen der Einsteckrichtung, dringen die Haltekrallen nur um einen 
vorgegebenen maximalen Wert auBen in das eingesteckte Rohr ein. Infolge des erfin- 
dungsgemalJen Stutzelementes und/oder des konischen Ringbundes ist die Eindringtiefe 
auf einen vorgegebenen Maximalwert, bevorzugt in der GroSenordnung von 0,4 mm 
begrenzt. 

Es sei hier angemerkt, dass bei einem Verbundrohr der Dimension 1 6 mm und bei einer 
gesamten Wanddicke des Rohres von 2 mm die auBere Kunststoffschicht, insbesondere 
Polyathylenschicht, 0,5 mm dick ist. Bei groBeren Rohrwanddicken, beispielsweise von 
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Rohren der Dimensionen 20, 25, 32 und 40 mm, ist bekanntlich die Rohrwanddicke 
entsprechend grQBer und betragt beispielsweise 0,6 mm. ErfindungsgemaB ist das 
Stutzelement derart ausgebildet und/oder derart auf die Rohrwandstarke und insbeson- 
dere die SuBere Schicht eines Verbundrohres abgestimmt, dass die maximaie Ein- 
dringtiefe urn einen vorgegebenen Wert kleiner ist als die auBere Schicht des Rohres, 
so dass ein Eindringen der Haltekrallen in die Metalischicht zuverlassig verhindert wird. 

Die beiden insbesondere als Kunststoffspritzteile ausgebildeten Hulsenteile sind bevor- 
zugt mittels UltraschallschweiSung miteinander fest und dauerhaft verbunden. Vor 
DurchfQhrung der SchweiBung wird das Halteelement zwischen den beiden Hulsenteilen 
angeordnet, wobei mittels des genannten insbesondere ais konischer Ringbund ausge- 
bildeten StQtzelements des vorderen Hulsenteils das Halteelement definiert zentriert 
wird. Der hintere HCilsenteil weist eine vorgegebene SchweiBgeometrie derart auf, dass 
wShrend des SchweiBprozesses dessen Material aufgeschmolzen wird und als SchweiB- 
gutzusatz herangezogen wird. Nach der Herstellung der Verbindung, insbesondere der 
SchweiBverbindung ist die HQIse eine einheitlich kompakte Baukomponente, in welche 
das Halteelement bevorzugt unlosbar integriert ist. Durch das VerschweiBen ist in 
bevorzugter Weise eine stoffschliissige Verbindung der beiden HUlsenteile realisiert, und 
die fertige HQIse ist ein einheitliches, letztendlich einteiliges Bauelement. Ein Herauslo- 
sen des Halteelements aus der Hulse Oder eine fehlerhafte Positionierung des Haltee- 
lements in der Hulse und hieraus resultierende Fehlfunktionen, insbesondere Reduzie- 
rung der Halte- bzw. Auszugskrafte, werden vermieden. Alternativ kann die Hulse 
einteilig als ein Kunststoffspritzteil gefertigt und/oder ausgebildet sein, wobei das 
Halteelement bei der Fertigung unmittelbar in die Hulse integriert wird. 

Wie oben bereits beschrieben, enthalt das Halteelement einen zwischen den Hulsen- 
teilen festgelegten und/oder in die Hulse nach dem VerschweiBen integrierten Ringteil, 
so dass im Gegensatz zu einem offenen bzw. mit einem axialen Spalt ausgebildeten 
Halteelement, keine nachteiligen Toleranzketten mit den zugeordneten Aufnahmedurch- 
messern der Hulse gebildet sind, wobei ferner eine erheblich verbesserte Formstabilitat 
des Halteelements erreicht ist. Aufgrund zur Langsachse unter einem vorgegebenen 
Winkel, vorzugsweise zwischen 20 - 45°, insbesondere zwischen 25 - 40° und zweck- 
maBig zwischen 28 - 35°, Anordnung der Haltekrallen und/oder der bevorzugt nach Art 
eines Konus ausgebildeten SuSeren Auflageflache des Stutzkorpers oder Ringbundes ist 
eine Optimierung hinsichtlich der Einschubkrafte und/oder der Haltekrafte erreicht. 
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Infolge der somit erreichten relativen Verlangerung der Haltekrallen bei gleichzeitig 
relativ kieinem Aufnahmedurchmesser des Halteelements in der Hulse und/oder einem 
geringen AulJendurchmesser der Hulse sind die Haltekrallen gleichwohl sehr flexibel. 
Das Einstecken eines Rohrendes kann somit mit einem erheblich minimierten Kraftauf- 
wand erfolgen. Ferner weisen die Krallen eine besondere Krallenform dahingehend auf, 
dass die in die RohrauBenflache eingreifenden Kanten der Haltekrallen verrundet 
und/oder abgerundet ausgebildet sind. Hierdurch wird zum einen eine zusatzliche 
Reduzierung der Einsteckkraft erreicht, da das Rohrende beim Einstecken zunSchst auf 
die auderen Kanten der Haltekrallen trifft. Zum anderen bewirkt im Falle einer Zugkraft 
aus der Steckkupplung heraus ein progressives Eindringen der Krallenkante in das Rohr 
ein Ansteigen der Haltekraft. ErfindungsgemaiJ weisen die Haltekrallen eine gewolbte 
Krallenform und/oder Schaufelform auf, wodurch eine gro&e Formstabilitat gewahrleistet 
ist. 

Besondere Ausgestaltungen und Weiterbildungen der Erfindung sind in den.Unter- 
anspruchen sowie der nachfolgenden Beschfeibung angegeben. 

Die Erfindung wird nachfolgend anhand der in der Zeichnung dargestellten besonderen 
Ausfuhrungsbeispiele naher erlautert, ohne dass insoweit eine Beschrankung erfolgt. Es 
zeigen: 

Fig. 1 einen axialen Schnitt durch die Steckkupplung, 

Fig. 2, 3 axiale Schnitte der beiden Hulseteile und der aus diesen zusammengesetz- 
ten, verschweiSten HQIse samt Halteelement. 

Fig. 4 teilweise und vergroBert die Steckkupplung mit eingestecktem Rohrende, 

Fig. 5 das Halteelement in einer perspektivischen Darstellung, 

Fig. 6 ein alternatives AusfQhrungsbeispiel der HQIse, in einem axialen Schnitt 

Fig. 7 einen axialen Schnitt durch den Grundkorper, 



Fig. 8 



ein AusfQhrungsbeispiel der Steckkupplung in Form eines T-Stucks, 
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Fig. 9 ein weiteres Ausfuhrungsbeispiel der Steckkupplung als Wanclscheibe. 

Fig. 1 zeigt einen axialen Schnitt der Steckkupplung, weiche einen Grundkorper 2, eine 
mit diesem verbundene Hulse 4, ein ringfSrmiges Halteelement 6 sowie ein ringformiges 
Dichtelement 8 enthalt. Die Hulse umgibt einen Teil des Grundkorpers 2 unter Bildung 
eines Ringspalts 10, in welchen ein Ende eines Rohres einsteckbar ist, wobei das 
Halteelement 6 mit Haltekrallen 12 an der Au&enflache des Rohrendes unter Vor- 
spannung angreift und das auf dem Grundkorper 2 auSen angeordnete Dichtelement 8 
an der Innenflache des Rohrendes dichtend anliegt. Die Hulse 4 ragt mit ihrem vorderen 
freien Hulsenende 14 in einem vorgegebenen Abstand 16 uber das freie Ende 18 derart 
hinaus, dass beim Einstecken des Rohrendes in den Ringspalt 10 eine sichere Fuhrung 
und Zentrierung des Rohrendes bezuglich der Steckkupplung erfolgt und eine Be- 
schadigung, ein Abquetschen oder gar ein WegdrOcken des Dichtelements 8 vom 
Grundkorper 2 unterbunden wird. Die HQlse 4 ist mit dem Grundkorper 2 fest verbunden, 
zweckmaBig Gber miteinander korrespondierende und/oder ineinander greifende Rast- 
mittel 20, 22. Wie dargestellt, ist das eine Rastmittel 20 des Grundkorpers 2 als ein 
radialer Steg ausgebildet, welcher in das andere, als Ringnut der Hulse 4 ausgebildete 
Rastmittel 22 eingreift. Alternativ kann der Grundkorper 2 eine Ringnut for einen radial 
nach innen gerichteten Steg der Hulse 4 aufweisen. Obgleich eine Rastmittel auf- 
weisende dauerhafte und/oder nicht losbare Verbindung sich als besonders zweckmallig 
erwiesen hat, kann im Rahmen der Erfindung die Verbindung zwischen dem Grundkorper 
2 und der HOlse 4 auch losbar ausgebildet sein, wobei hier insbesondere auf eine 
Schraubverbindung oder eine Bajonettverbindung hingewiesen sei. Des weiteren sei 
darauf hingewiesen, dass die Steckkupplung Bestandteil eines Fittings oder als solcher 
ausgebildet sein kann und gleichermaBen in eine Armatur oder ein sonstiges Gerat. 
derart integriert sein kann, dass der Grundkorper einteilig, beispielsweise mit dem 
GehSuse der Armatur ausgebildet ist. 

Das Dichtelement 8 ist in Richtung der Langsachse 24 axial beabstandet zu dem Bereich 
angeordnet, in welchem das Halteelement 6 vorgesehen ist. Das Halteelement 6 und das 
Dichtelement 8 konnen aufgrund der axialen Beabstandung unabhangig voneinander 
dimensioniert werden, wobei keine gegenseitige Beeinflussung der unterschiedlichen 
Funktionen zu befQrchten ist. Die radial aulien angeordnete, bevorzugt zylindrische 
Innenflache 26 des vorderen Teiles der HQlse 4 ermoglicht somit eine definierte und/oder 
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sichere Rohrabstutzung im Bereich des Dichtelements 8. Eine unzuiassige Aufweitung 
des Rohrendes infolge von Druck und/oder mechanische Belastungen im Bereich des 
Dichtelements werden vermieden, und die notwendige Verpressung des an der Innenfla- 
che des Rohrendes anliegenden Dichtelements bleibt bestehen. Der hintere Hulsenteil 
32 enthalt gleichfalls eine dem eingesteckten Rohrende zugewandte Innenflache 28. In 
bevorzugter Weise ist der Innendurchmesser dieser Innenflache 28 zumindest na- 
herungsweise gleich groli wie der, insbesondere durch Toleranzen vorgegebene maxi- 
male AuBendurchmesser des einzusteckenden Rohrendes. Hierdurch erfolgt eine 
optimierte Fuhrung und Stabilisierung des Rohrendes. Hingegen weist die Innenflache 
26 des vorderen Hulsenteils 30 einen Innendurchmesser auf, welcher urn einen vor- 
gegebenen Wert, insbesondere in der GroBenordnung bis zu einigen zehntel Millimetern, 
grSBer ist als der Innendurchmesser des hinteren Hulsenteils 32 im Bereich dessen 
Innenflache 28. Hierdurch wird einerseits die Einschubkraft auf ein Minimum reduziert 
und andererseits eine optimierte Fuhrung und Stabilisierung des eingeschobenen Endes 
des Rohres, welches bevorzugt als Verbundrohr ausgebildet ist, gewahrleistet. . 

Fig. 2 zeigt den ersten vorderen Hulsenteil 30 und den zweiten hinteren Hulsenteil 32 
vor der Herstellung der Verbindung bzw. Verschweiliung. Fig. 3 zeigt nach Herstellung 
der Verbindung, insbesondere einer SchweiBverbindung, die fertige HQIse 4 mit dem 
integrierten Halteelement 6. Der erste Hulsenteil 30 enthalt einen StCitzkorper 34 fOr das 
Halteelement 6 bzw. dessen Haltekrallen 12, deren hier nur schematisch angedeutete 
freie Kanten 38 auf einem kleineren Radius liegen als der Radius der Innenflache 26 des 
ersten, vorderen Hulsenteils 30. Beim Einstecken des Rohrendes werden die Krallenkan- 
ten 38 radial nach auBen gedrOckt und greifen infolge dessen unter Klemm- oder 
Vorspannung an der AuBenflache des Rohrendes zwecks dessen Fixierung in der 
Steckkupplung an. Der Stutzkorper 34 ist bevorzugt als ein konischer Ringbund, ins- 
besondere des ersten vorderen Hulsenteils 30, ausgebildet und/oder integraler Bestand- 
teil des ersten Hulsenteils 30 und somit nach dem Zusammenbau der beiden Hulsenteile 
30, 32 integraler Bestandteil der kompletten Hulse 4. Mittels des Stutzkorpers 34, 
insbesondere des die konische AuBenflache aufweisenden Ringbundes, wird bei der 
Herstellung der Verbindung der beiden Hulsenteile 30, 32 in besonders zweckmaliiger 
Weise eine Zentrierung des Halteelements 6 bezOglich der Uingsachse 24 sichergestellt. 
Wie ersichtlich, enthalten der erste Hulsenteil 30 und der zweite Hulsenteil 32 aufein- 
ander abgestimmte und/oder ineinander greifende Verbindungsteile 40, 42, welche eine 
definierte gegenseitige Ausrichtung ebenso ermoglichen, wie eine einfache und funk- 
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tionsgerechte, insbesondere dauerhafte Verbindung, bevorzugt SchweiBverbindung, der 
beiden Hulsenteile 30, 32. 

Zur definierten Festlegung des Halteelements 6 zwischen den beiden Hulsenteilen 30, 
32 weist das Halteelement 6 radial auBen einen Qber den Umfang geschlossenen 
Ringteil 44 auf, welcher bevorzugt im wesentlichen in einer zur Langsachse 24 or- 
thogonalen Radialebene angeordnet ist. Wie insbesondere aus Fig. 2 ersichtlich, ist der 
geschlossene Ringteil 44, welcher also keinen in axialer Richtung verlaufenden Schlitz 
aufweist, bezogen auf die Radialebene teilweise spharisch nach Art eines Toroids 
gekrummtausgebildet. Hierdurch erfolgt beim Zusammenbau der Hulse in zweckmaSiger 
Weise ein Toleranzausgleich, wobei das Halteelement im Ubrigen, insbesondere iiber 
die Haltekrallen 12 mittels des StOtzkorpers 34 und zentriert wird. Nach der Herstellung 
der Verbindung, insbesondere der stoffschlOssigen SchweiBverbindung, ist gemSB Fig. 
3 die Hulse 4 eine einteilige und/oder kompakte Baukomponente, in welche das Haltee- 
lement integriert ist und/oder definiert gesichert ist. Das Halteelement 6 ist mit dem 
geschlossenen Ringteil 44 in der Hulse 4 sowohl axial als auch radial festgelegt, wobei 
die federelastischen Haltekrallen 12 beim Einstecken eines Rohrendes in Richtung des 
Pfeiles 46 nach auBen gedruckt werden und nachfolgend unter Vorspannung zum 
Festklemmen des eingesteckten Rohrendes auf dessen AuBenflache mit vorgegebener 
Klemmspannung einwirken. Der geschlossene Ringteil 44 gewahrleistet die axiale 
ebenso wie radiate unverschiebbare Fixierung des Halteelements 6. 

Wie ferner aus Fig. 3 ersichtlich, weist die Hulse 4 und/oder der zweite HQIsenteil 32 im 
Bereich der Haltekrallen 12 einen bevorzugt konisch in Richtung zum freien Hulsenende 
14 erweiterten, inneren Flachenteil 48 derart auf, dass die federelastischen Haltekrallen 
12 die radiale Aufweitung in Richtung des Pfeiles 46 durchfuhren konnen. Es sei hier 
ausdrucklich festgehalten, dass das Halteelement 6 aus einem federelastischen Werk- 
stoff, insbesondere Federstahl oder dergleichen besteht. Der Stutzkdrper bzw. konische 
Ringbund 34 weist eine auBere Auflageflache 50 fur das Halteelement bzw. dessen 
Haltekrallen 12 auf. Die Auflageflache 50 ist bevorzugt im Wesentlichen konisch ausge- 
bildet und liegt in einem Winkel 52 zur Langsachse 24, wobei im unbelasteten Zustand 
die Haltekrallen 12 im Wesentlichen in dem gieichen Winkel zur Langsachse 24 stehen. 
Der Winkel 52 ist im Bereich zwischen 20° bis 45°, zweckmaBig zwischen 25° bis 40°, 
vorzugsweise zwischen 28° bis 35°, insbesondere von 30° bis 33° vorgegeben. Der 
innere Flachenteil 48 ist unter einem Winkel 54 derart angeordnet, dass die Haltekrallen 
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12 beim Einstecken eines Rohrendes ungehindert in den vom inneren Flachenteil 48 
radial aulien begrenzten Freiraum 56 aufgespreizt werden konnen. Vorteilhaft ist der 
Winkel 54 urn einen vorgegebenen Faktor kleiner ais der Winkel 52, wobei der Faktor im 
Bereich zwischen 0,3 bis 0,7, vorteilhaft zwischen 0,4 bis 0,6, und insbesondere na- 
herungsweise bei 0,5 liegt. Im Obrigen sei darauf hingewiesen, dass die Hulse 4 
und/oder der hintere Hulsenteil 32 wenigstens eine, zweckmafSig mehrere radiale 
Durchbrechungen oder Sichtfenster 58 enthalt, durch welche eine Kontrolle des ord- 
nungsgemalien vollstandigen Einsteckens des Rohrendes in die Steckkupplung er- 
moglicht wird. 

Fig. 4 zeigt teilweise und vergroSert die Steckkupplung mit einem Rohr, dessen Ende 60 
in den Ringspalt zwischen dem Grundkorper 2 und der Hulse 4 eingesteckt ist. Das 
Dichtelement 8 liegt mit seinen beiden radial aulJen angeordneten Dichtwulsten an der 
Innenflache des Rohrendes 60 an, wahrend die Haltekrallen 12 des Halteelements 6 an 
der AulSenflache des Rohrendes 60 angreifen. Das Rohrende 60 ist als ein Verbundrohr 
mit einer Metall-Zwischenschicht 62 ausgebildet. Aufgrund des erfindungsgema&en 
Stutzkdrpers 34, welcher bevorzugt als konischer Ringbund ausgebildet ist, und in 
Kombination mit der Ausbildung der Lange der Haltekrallen wird gewahrleistet, dass 
insbesondere im Falle von Zugkraften in Richtung des Pfeiles 64 auf das Rohrende 60 
die Haltekrallen 1 2 sicher abgestutzt werden und nicht bis zur Metall-Zwischenschicht 62 
eindringen konnen und diese verletzen. 

Fig. 5 zeigt eine Ansicht des Halteelements unter einem zur Langsachse geneigten 
Blickwinkel. Das Halteelement 6 enthalt den Qber den Umfang geschlossenen Ringteil 
44 sowie acht schaufelformige und/oder gewolbte Haltekrallen 12. Der Ringteil 44 ist in 
der Hulse in einer zur Langsachse 24, welche hier zur Zeichenebene geneigt steht, im 
Wesentlichen orthogonalen Ebene angeordnet. Wie oben eriautert, sind die schaufelfor- 
migen Haltekrallen 12 zur Langsachse 24 jeweils unter einem vorgegebenen Winkel 
geneigt angeordnet, wobei zwischen dem Ringteil 44 und den jeweiligen Haltekrallen 12 
eine Abwinkelung 66 vorhanden ist. Wie bei den gemSli Zeichnung unten liegenden 
Haltekrallen ersichtlich, sind die Haltekrallen 12 in einem vorgegebenen Radius gewolbt, 
welcher auf dem Radius der AuBenfiache des Rohrendes abgestimmt ist. Das Haltee- 
lement 6 enthalt zwischen den Haltekrallen 12 Ausnehmungen 68, deren Ecken zweck- 
madig abgerundet sind und welche in Richtung zu den Krallenkanten 38 in offene 
Durchbrechungen 72 munden. Die Haltekrallen 12 enthalten somitzu den freien Krallen- 
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kanten 70 hin sich zu beiden Seiten in Umfangsrichtung erstreckende Erweiterungen 72. 
Die als federelastische Zungen ausgebildeten Haltekrallen 12 weisen anschlieGend an 
den geschlossenen Ringteil 44 und zwischen den in Umfangsrichtung beabstandet 
angeordneten Ausnehmungen einen Mittelteil 74 auf, an welchen die genannten Er- 
weiterungen 72 anschlielSen. 

Aufgrund der bezuglich der Langsachse 24 vorgegebenen Wolbung oder Krummung der 
derart schaufelformig ausgebildeten Haltekrallen 12 weisen die aufieren Kanten 76 der 
Erweiterungen 72 zur Langsachse 24 einen Radius 78 auf, welcher urn einen vor- 
gebenenen Betrag kleiner ist als der Radius 80 im Bereich der Mitte der Krallenkanten 
38. Durch die erfindungsgemafie besondere Krallenform und/oder der Verrundung 
infolge der in das Rohrende eingreifenden Krallenkante 38 trifft das Rohrende beim 
Einstecken in die Steckkupplung zunachst auf die auSeren Kanten 76 der Haltekrallen 
12. Durch die erlauterte besondere Formgebung der Haltekrallen wird die Einsteckkraft 
fur das Rohrende in vorteilhafter Weise reduziert, und zwar bevorzugt in Kombination mit 
der vergleichsweise langen Ausbildung und des Hebelarms des federelastisch und zur 
Langsachse geneigt angeordneten Halteelementes 12. Weiterhin wird aufgrund der 
erlSuterten Ausbildung des Halteelements bei ZugkrSften auf das Rohrende in Richtung 
aus der Steckkupplung heraus ein progressives Eindringen der Krallenkante 38 in das 
Rohr bewirkt und ein Ansteigen der Haltekraft. Zudem sei ausdrucklich darauf hingewie- 
sen, dass infolge der gewolbten Ausbildung der Haltekrallen 12 diese eine hohe Form- 
stabilitat aufweisen. Da das Halteelement 6 mittels des geschlossenen Ringteils 44 in 
der Hulse axial und radial unverschiebbar fixiert ist, werden bei einwirkenden Kraften 
unerwunschte Relativbewegungen des Halteelements 6 zur Hulse und/oder dem Rohr 
ende und daraus resultierende lokale Oberbeanspruchungen der Haltekrallen 12 
und/oder deren zu tiefes Eindringen in das Rohrende zuverlassig vermieden. 

Fig. 6 zeigt eine alternative Ausgestaltung der HQIse 4, deren Hulsenteile 30, 32 mittels 
einer Clips- oder Rastverbindung verbunden sind. Die Hulsenteile 30 und 32 weisen 
miteinander korrespondierende und ineinander greifende Rastelemente 82, 84 auf, 
wobei gemafi obigen Erlauterungen das Halteelement 6 zwischen den beiden HOIsent- 
eilen 30, 32 fest gelegt ist. Im Obrigen gelten obige Ausfuhrungen entsprechend. 

In Fig. 7 ist eine besondere Ausgestaltung des Grundkorpers 2 mit dem in einer Ringnut 
86 angeordneten Dichtelement 8 in einem axialen Schnitt dargestellt. Die Ringnut 86 
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enthalt einen radial nach auften gerichteten Ringkorper 88, weteher in eine korrespon- 
dierende und radial innen liegende Ausnehmung 90 des Dichtelements 8 eingreift. In 
bevorzugter Weise ist zwischen dem vorderen Abschnitt 92 des Dichtelements 8 und der 
Ringnut 86 eine Klebeverbindung 94 vorhanden. Der in Richtung auf das Innere der 
Steckkupplung bzw. des Grundkorpers 2 anschlieliende hintere Abschnitt 96 des 
Dichtelements 8 ist hingegen frei und/oder lose in der Ringnut 86 angeordnet. Infolge 
der nur im Bereich des vorderen Abschnitts 92 bestehenden Klebeverbindung 94 des 
Dichtelements 8 wird wahrend des Einsteckens des Rohrendes das Dichtelement 8 
sicher am Platz gehalten. Andererseits ist eine VergrdfJerung der Einsteckkrafte nicht 
gegeben, da der hintere Abschnitt 96 des Dichtelements 8 in axialer Richtung flexibel 
und/oder bewegbar ist. Das Dichtelement 8 ist zumindest radial auBen mit einem Gleit- 
mittel versehen, und zwar beispielsweise wahrend der Fittingmontage nachtraglich mit 
Fett Oder dergleichen versehen oder direkt bei der Hersteilung mit einem geeigneten 
Gleitmittel beschichtet. Es sei festgehalten, dass durch das Gleitmittel die Krafte wah- 
rend des Einsteckens des Rohrendes niedrig gehalten werderi, und ferner eine Be- 
schadigung oder gar eine Zerstorung des Dichtelements 8 vermieden wird. 

In Fig. 8 ist eine besondere Ausgestaltung der erfindungsgemalien Steckkupplung in 
Form eines T-Stuckes zur Verbindung von drei Rohrenden teilweise als seitliche Ansicht 
und teilweise geschnitten dargestellt. Die drei Kupplungsteile sind ubereinstimmend 
ausgebildet, wobei die beiden koaxialen Kupplungsteile die Hulsen 4 aufweisen, wahrend 
der linke Kupplungsteil zwecks Verdeutlichung der konstruktiven Ausbildung des Grund- 
korpers 2 ohne Hulse dargestellt ist. Der T-f6rmige Grundkorper 2 und die Hulsen 4 
bestehen in vorteilhafter Weise aus Kunststoff. Jede der einteilig ausgebildeten Hulsen 
4 bestehen gemaS obigen Ausfuhrungen aus den beiden insbesondere durch Schweilien 
stoffschlussig verbundenen Hulsenteilen mit dem integrierten Halteelement 6. Die 
bevorzugt vier als Durchbrechungen ausgebildeten Sichtfenster 58 sind hier gut zu 
erkennen. Im Obrigen gelten obige AusfQhrungen entsprechend. 

Fig. 9 zeigt ein weiteres Ausfuhrungsbeispiel eines als sogenannte Wandscheibe 
ausgebildeten Fittings mit einer die Hulse 4 enthaltenden Steckkupplung. Der Grundkor- 
per 2 ist Bestandteil des Fitting-Korpers 98, welcher zum Anschluss eines anderen 
Rohres, insbesondere eines Metallrohres, ubereine hier nicht weiter dargestellte und im 
Inneren des Fitting-Korpers 98 vorgesehenen Verbindungseinrichtung, bevorzugt einer 
Gewindeverbindung, ausgebildet ist. D.er Fitting-Kdrper 98 und der integral mit diesem 
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ausgebildete Grundkorper 2 der Steckkupplung bestehen bevorzugt aus Metall, ins- 
besondere aus Messing, wahrend die erfindungsgemalie Steckkupplung mit der be- 
vorzugt aus Kunststoff bestehenden HQise 4 grundsatzlich mit den oben erlauterten 
Ausfuhrungsbeispielen Qbereinstimmt. Der Fitting-Grundkorper 98 enthalt flanschartig 
ausgebildete BefestigungskGrper 100 zwecks Verbindung mit einer Wand, einem Mon- 
tagesystem oder dergleichen. 
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Patentanspruche 

1. Steckkupplung fur Rohre, enthaltend einen Grundkdrper (2), bezuglich welchem ein. 
Rohrende (60) fixierbar ist und welcher teilweise in das Rohrende (14) einschiebbar ist, 
ferner enthaltend ein Dichtelement (8), eine mit dem Grundkorper (2) verbindbare Hulse 
(4) und ein im Inneren der Hulse (4) angeordnetes Halteelement (6) und Haltekrallen 
(12) zur Fixierung des Rohrendes (60), wobei zur Aufnahme des Rohrendes (60) ein 
Ringspalt (10) zwischen dem Grundkorper (2) und der Hulse (4) vorhanden ist, 
dadurch gekennzeichnet, dass das Halteelement (6) einen geschlossenen Ringteil (44) 
aufweist und mit diesem in der Hulse (4) integriert und fixiert ist, dass die Hulse (4) 
radial innerhalb des Halteelements (6) einen Stiitzkdrper (34) mit einer aulieren Aufla- 
geflache (50) aufweist, auf welcher die federelastisch ausgebildeten Halteelemente (12) 
abgestQtzt sind, und dass die Auflageflache (50) in einem vorgegebenen, zum vorderen 
freien Hulsenende (14) sieh offnenden Winkel (52) angeordnet ist. 

2. Steckkupplung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass der Stutzkorper (34) 
als ein Ringbund ausgebildet ist, dessen aulJere Auflageflache (50) im Wesentlichen 
konisch ausgebildet ist, und/oder dass der Stutzkorper (34) integraler Bestandteil der 
HOIse (4), insbesondere eines vorderen Hulsenteils (30), ist. 

3. Steckkupplung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass die Haltekral- 
len (12) des Halteelements (6) schaufelfQrmig und/oder bezQglich der LSngsachse (24) 
gewolbt ausgebildet sind und/oder dass in Umfangsrichtung zwischen den benachbarten 
Haltekrallen (12) jeweils eine Ausnehmung (68) vorgesehen ist, in welche eine radial 
innen liegende Durchbrechung (70) miindet, welche in Umfangsrichtung wesentlich 
kleiner ausgebildet ist als die zugeordnete Ausnehmung (68). 

4. Steckkupplung nach einem der Anspruche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, dass der 
geschlossene Ringteil (44) des Halteelements (6) im Wesentlichen in einer zur Langs- 
achse (24) orthogonalen Ebene angeordnet ist und dass die Haltekrallen (12) im Bereich 
einer Abwinkelung (66) des Halteelements (6) in Richtung zum Inneren der Steckkupp- 
lung abgewinkelt angeordnet sind. 

5. Steckkupplung nach einem der AnsprQche 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, dass die 
HQIse (4) zwei Hulsenteile (30, 32) aufweist, zwischen welchen der geschlossene 
Ringteil (44) des Halteelements (6) angeordnet ist, und/oder dass die beiden Hulsenteile 
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(30, 32), insbesondere mittels einer SchweiBverbindung stoffschlQssig miteinander 
verbunden sind und/oder dass die Hulse (4) ein einheitliches Bauteil ist, in welchem der 
geschlossene Ringteil (44) des Halteelements (6) weder axial noch radial bewegbar 
fixiert ist. 

6. Steckkupplung nach einem der AnsprQche 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, dass die 
Haltekrallen (12) radial an den Ringteil (44) anschlieBend einen Mittelteil (74) aufweisen 
und radial noch waiter innen in Richtung zur Krallenkante (38), zweckmaliig zu beiden 
Seiten, mit Erweiterungen (72) versehen sind und/oder dass zwischen benachbarten 
Mittelteilen (74) die Ausnehmungen (68) angeordnet sind und in Umfangsrichtung 
zwischen den Erweiterungen (72) benachbartes Halteelemente (6) die Durchbrechung 
(70) vorgesehen ist, wobei die Durchbrechung (70) in Umfangsrichtung wesentlich 
kleiner ausgebildet ist als die zugeordnete Ausnehmung (68). 

7. Steckkupplung, insbesondere nach einem der AnsprQche 1 bis 6, wobei das Dicht- 
element (8) bevorzugt in einer Ringnut (86) des Grundkorpers (2) angeordnet ist, 
dadurch gekennzeichnet, dass ein dem freien Ende (18) des Grundkorpers (2) nachst 
liegender vorderer Abschnitt (92) des Dichtelements (8) mittels einer Klebeverbindung 
(4) mit dem Grundkdrper (2) verbunden ist, wahrend ein hinterer Abschnitt (96) des 
Dichtelements (8) bezGglich des Grundkorpers (2) und insbesondere dessen Ringnut 
(86) im Wesentlichen in Richtung der Langsachse (24) bewegbar angeordnet ist. 

8. Steckkupplung nach einem der AnsprQche 1 bis 7, dadurch gekennzeichnet, dass der 
zum vorderen freien Hulsenende (14) sich dffnende Winkel (52) der Auflageflache (50) 
zur Langsachse (24) im Bereich zwischen 20° bis 45°, insbesondere zwischen 25° bis 
40°, zweckmaliig zwischen 28° bis 35°, insbesondere zwischen 30° bis 33° groB vor- 
gegeben ist. 

9. Steckkupplung nach einem der AnsprQche 1 bis 8, dadurch gekennzeichnet, dass 
zwischen der auBeren Auflageflache (50) des Stutzkorpers (34) und einem radial nach 
auBen zu diesem beabstandet angeordneten inneren Flachenteil (48) der HQIse (4) 
und/oder deren hinterem HQIsenteil (32) ein Freiraum (56) vorgesehen ist, in welchen die 
Haltekrallen (12) beim Einschieben des Rohrendes (60) bewegbar und/oder aufspreizbar 
sind. 
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